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Capitulo 1 — Dicas de seguranca

Por favor, leia atentamente todas as instrucdes deste manual, antes de
usa-lo:

*Instale o plotter num piso nivelado para evitar mal funcionamento
em funcéo de qualquer desnivel.
*Use a voltagem correta, ou seja, (220V), N&ao conecte o plotter junto
com outros equipamentos na mesma tomada. O uso incorreto pode
danificar a placa eletronica do mesmo.
*Q plotter deve ser ligado a uma rede de aterramento.

*Evite conectar o plotter na mesma rede de outros equipamentos que
possam produzir ruidos e ou geradores de frequencia.

*Nunca use um cabo danificado para ligar o plotter.

*Nunca derrame produtos liquidos sobre o plottert, isso danificara a
placa eletronica.

*Nunca lubrifique as partes moveis com 0leo.

*A ndo ser 0 que esta descrito neste manual, nunca tente reparar o

plotter.



Capiloto 2 — Alguns itens que necessitam de atencéo

Mesmo que voce ja esteja familiarizado a plotters de jato de tinta, antes
de opera-lo, leia todas estas instrucoes:
2.1 — Utilizacéo da maquina
O ambiente de trabalho e ou estocagem do plotter deve ser entre : 15 a 35
gras celsius. Nunca coloque diretamente a luz solar ou em ambientes muito quentes,
com radiacdo. A humidade deve ser entre . (+ 20%) e (- 20%). A alta humidade
pode produzir condensado e este danificara as partes eletronicas do plotter e ou
podem causar um curto circuito, danificando definitivamente o plotter.
2.2 — Outras consideragdes
*Antes de conectar ou desconectar o plotter da tomada, certifique que este
esteja desligado.
*Caso ndo seja necessario, evite ficar ligando e desligando o plotter.
*Durante a plotagem, nunca coloque as maos nas areas moveis do plotter.
*Caso seja necessario qualquer intervencdo, certifique-se de fechar o

programa e desligar o plotter.



Capitulo 3 — Breve introducéao
A resolucéo do plotter é de 300 a 600 DPI. A velocidade de impressdo é de 50 a

160 metros quadraso por hora. 20% maior do que qualquer outro plotter do

mercado.

3.1 - EspecificacOes

Modelo A200-2 A220-2 A240-2 A240-4
Largura méxima do 172cm 190cm 220cm 210cm
papel
Largura méxima de 165cm 185cm 200cm 190cm
impressao
Velocidade de 80 SQ 80 SQ 80SQ 160SQ
impressao MTS/HR MTS/HR MTS/HR MTS/HR
Resolugdo 300-600 DPI
Tipo de cartucho HP51645
de impressao
Quantidade de 2 2 2 4
cartuchos
Tipo de tinta Add 2-8 times repeatable
Peso maximo do 100 100 KG 100KG 100 KG
papel KG
Tipo de papel 30g-300g
Porta USB2.0
Tipo de arquivo HPGL
\oltagem 220V AC
Frequencia 50HZ-60HZ
Peso 80KG 100KG 100KG 135KG
Motor de Servo inteligente

acionamento

3.2- Partes e suas funcgodes



http://dict.youdao.com/search?q=frequency&keyfrom=E2Ctranslation

(1) Painel de controle (2) Cabecote de impressdo (3) Cartuchos

(4) Pingas (5) Rolos tracionadores de papell (6) Rolo do papelo

(7) Canaleta do sensor (8) Sensor do papel

(9) Rolo suporte do papel (10) Tampa de prote¢ao (11) Chave liga/desliga
(12) Pé lateral (13) Travessa traseira (14) Guias do papel

(15) Base

Capitulo 4 — Instalacéo

4.1- Instalacéo da maquina

4.1.1 — Verifique as partes antes da instalacao

Este plotter consiste nas seguintes partes: Base superior, pés laterais, bases,
travessa traseira, cabo USB, cartuchos HP, rolos de suporte do papel e barras guia
do papel.

Para a instalagcda tome como referencia a figura abaixo:



4.1.2 — instalacéo da base e dos suportes
Seguindo a figura acima, monte todas as partes. Todos os parafusos e chaves
para a montagem se encontram nos acessorios e sao de facil montagem.
4.2 — A conexao
4.2.1 — Verifique e certifique-se que a alimentacéo eletrica é de 220 volts.
4.2.2 — Conecte o cabo USB no PC e no plotter.
4.3 — O papel

Apds a montagem do plotter o papel pode ser colocado, primeiramente no



rolo frontal, depois passando por baixo das barras guias este sobe pela parte traseira
do plotter, entre por baixo das pincas e sai para frente, desce até a barra do sensor e

sobe para o rolo onde o papel € enrolado.

Capitulo 5 — Descricao do software

O software da plotadora jato de tinta pode imprimir arquivos .PLT a partir de
uma variedade de software, como Love, OPTITEX. G. Rick, Audaces, etc. A
exibicdo é feita automaticamente de forma precisa. A plotadora tem um sistema
automatico e inteligente de limpeza do cabecote de impressdo. Em relacdo as

instrucdes do software, leia as seguintes instrugdes:

1- Abra o software e a janela abaixo sera exibida: (figure 1)
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(figure 1)

2- O software da plotadora permite a troca de idioma, neste pode ser
selecionado o idioma Ingles. Para tanto basta entrar nos parametros e

fazer a selecéo desejada (figura 2) .
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(figure 2)

3- Cligue em File Import, ird abrir uma janela de onde os arquivos poderéo
ser importados. (figure 3), Selecione *. Pit file e clique em ok (figure 4.
Figure 5), os arquivos importador serdo exibidos na area de trabalho do

software, assim como todas as informagdes dos mesmos.
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(figure 5)

4— No 1ik Parametros podem ser ajustados as preferencias de
impressao. Todos as defini¢oes e parametros podem ser

ajustados de acordo com a necessidade. (figuras 6. 7. 8. 9).
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5—Depois importados os arquivos, selecione o

desejado e clique em START para iniciar a impressao.

Para pausar ou

correspondentes.

parar a impressao, use as teclas

(figure 10. figure 11).
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